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III. Murat Han'in oglu Sehzade Mehmet’in (1582) siinnet diigiiniinii anlatan Surname-i
Humayundaki (Nakkas Osman) minyatiirlerde gesitli sanat kollarini temsil eden loncalarin
Sultanahmet Meydani’'ndaki gecidinde camci esnafina da yer verilmisti.
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GELISIM SURECI




Prof. Onder Kiiglikerman, cam sanati ve geleneksel Turk ORNEKLER, ORTALAMA 1.0. 3000
camciligindan 6rnekler, Turkiye Is Bankasi Kiltir Yayinlari, DEN KALMADIR. VE YALNIZCA CAM
271/39, 1985 Ankara, s.33 RAK YAPILMIS, CAMSI, SERAMIK

- CAMIN BIR RASTLANTI SONUCU OLMAYAN ORNEKLER OLMASI BAKIMINDAN

BULUNDUGU SOYLENIR. COK ILGI CEKICIDIR.

-+ BUNLARIN ARASINDA, TARIHGI
PLINY TARAFINDAN NAKLEDILEN
OYKU ISE EN YAYGIN OLANIDIR.

- PLINY’ E GORE, BIR TICARET
GEMISINDEKILER KIYIYA
CIKARLAR. NEHIR YATAGINDA
ATES YAKARLAR. ERTESI GUN,
YAKTIKLARI ATESIN KULLERI
ARASINDA PARLAK SAYDAM CAM
PARCALARI BULURLAR.

- MEZOPOTOMYA’ DAN MISIR’ A, ‘
DOGU AKDENiz’ DEN, ANADOLU’ YA‘g‘

KADAR PEK COK YERDE, ILK

CAMCILIK ORNEKLERI iLE__ IEI;SQELCEI;%K
KARSILASMAK MUMKUNDUR. 6ZELLIKLER HEM
. c KOLAY ELDE
J ANGAK, BUGUNE KADAR GELEBILEN EDiLEBiLEN, HEM
SAGLAM KAYNAKLARA DAYANARAK DE
DAHA COK MISIR VE «MUCEVHERSI»
MEZOPOTAMYA’ DA KURUMLASMIS GORUNEN
BIR CAMCILIKTAN SOZ EDILEBILIR. Wy LU e
DIKKATI
- BU DONEMLERDE ISI KAYNAGI N AR
OLARAK OZELLIKLE RECINELI KUCUK BOYUTLU
AGACLAR KULLANILMISTIR. CAM
URUNLERDIR.




CAM ASIRLARDAN BERI SOFRA ESYASINDAN VAZOLARA VE AYDINLATMA
ARACLARINA, MUCEVHERDEN ENDUSTRIYEL MALZEMELERE KADAR CESITLI
NESNELERIN YAPIMINDA KULLANILMIS VE TARIH BOYUNCA INSAN
YASAMINDA ONEMLI BIR YER ISGAL ETMISTIR.

ESKI CAGLARDAN GUNUMUZE KADAR UZANAN YAKLASIK 4500 YILLIK SUREDE
INSANLIGIN GELISiMi iCINDE CAMDA KALITESI, KATKI MADDELERI,
URUNLERININ SEKILLERI VE BEZEMESI ILE ONEMLI DEGISMELER
GOSTERMISTIR.

GENEL TANIMIYLA CAM, SILIS POTAS VEYA SODA, KIREC VE BAZEN DAHA
BASKA KATKI MADDELERININ DE BERABERCE ERGITILMESI ILE ELDE EDILEN
SAYDAM, YARI SAYDAM VEYA OPAK, SEKILSIZ VE KRISTALLESMEDEN
KATILASAN YAPAY BIR MADDEDIR.

YAPAY OLARAK ELDE EDILMESININ DISINDA DOGADA OBSIDYEN VEYA KAYA
KRISTAL (NECEF) DIYE ANILAN IKi CAM GESIDININDE OLDUGU
BILINMEKTEDIR.

PARLAK SIYAH RENKLI OBSIDYEN VOLKANIK BIR MADDE OLUP, ESKI
CAGLARDA ANADOLU, MEKSIiKA VE GUNEY AMERIKA’ DA OK VE MIZRAK UCU
YAPIMINDA KULLANILMISTIR. AYNA VE SUS ESYASI OLARAK KULLANIMINADA
RASTLANIR.

MISIR’' DA DA KRALLIK ONCESI DONEMLERDE OBSIDYENE RASTLANIR.




OBSIDYEN

Volkan Cami Obsidyen

VOLKANLARIN PATLAMASI SONRASINDA MAf-iMAN__IN SO_QQMASI ILE OLUSAN CAMSI YAPIDIR.
AMOREF (bigcimsiz) YAPI OZELLIGI VARDIR.



SARIKAMIS OBSIDYENI Gectigimiz yila kadar da Kars Sarikamis'ta asfalt yapiminda
kullanilan obsidyen tasi, nihayet bu bdlgede hak ettigi 6nemi gormeye ve 'Sarikamis
obsidyeni' olarak islenmeye baslandi. Erzurum Atatiirk Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi Geleneksel Tiirk Sanatlari Bolimii Bagkani Tahsin Parlak'in bu kesifte onemli
bir rolii vardir.

Diinyanin en eski aynasi, silahi, bigcagi, siis esyasi ve takilarinin yapiminda kullanilan
obsidyen tasi, en eski sifa tasi olarak da biliniyor. Siyah ve koyu kahverengi olan bu
taslar, son yillarda da saglik merkezlerinde ve spa'larda (“Sanitas Per Aquam” (SPA)
“Sudan Gelen Saghik”,)hem giiniin stresinden arinmak hem de fizik tedavinin bir parcasi
olarak kas iskelet sistemi sorunlar igin kullaniliyor. Volkanik bir tas olan obsidyen,
Tiirkiye'de de Dogu, Giineydogu ve Ege bolgelerinde daghik alanlarda mevcut olsa da
degeri hig bilinmiyor.




KUVARS

- DOGAL KUVARS DIYEBILECEGIMIiZ KAYA KRISTAL iSE HEMEN HEMEN
RENKSIiZ VE YARI SAYDAMDIR.
» (saf silisyum dioksit (SiO,) kristallerine verilen addir.)

- TROYA’ DA BULUNAN M.0. 3000 NIN SONUNCU CEYREGINE AIT ASLAN BASI
VE M.0. 14. - 13. YUZYILLARDA YAPILMIS HiTiT HEYKELCiGi GiBi
ORNEKLER KAYA KRISTALININ DE COK ESKI TARIHLERDEN BERI ANADOLU’
DA KULLANILDIGINI GOSTERMEKTEDIR.

- KAYA KRISTAL, DAHA SONRAKI CAGLARDA CAM YAPIMCILARI ICIN ESIN
KAYNAGI OLMUS VE TAKLIT EDILMISTIR.



http://tr.wikipedia.org/wiki/Kristal

- YAPAY CAM iLK OLARAK M.0. 3500 - 3000 YILLARINDA MEZOPOTAMYA’ DA TAS VE
KERAMIK BONCUKLARI KAPLAYAN SIR TABAKASI HALINDE GORULUR.

- DAHA SONRALARI M.0. 2500 YILLARINDA BONCUK VE MUSKALAR BUTUNUYLE CAMDAN
YAPILMAYA BASLANIR.

M.O. 6 YUZYIL - DOGU AKDENiZ -
GUBUK-KALIP TEKNIGI

M.O. 3 YUZYIL - CEKIRDEK KALIP
UZERINE SICAK CAM KAPLANMIS



ROMA CAMLARI

ITALYA, INGILTERE, FRANSA, BELCIKA, BALKANLAR, ANADOLU, KUZAY AFRIKA, KIBRIS,
SURIYE, ISKENDERIYE VE ROMA IMPARATORLUGU’ NUN ICINDE YER ALAN DIGER YASAM
BOLGELERINDE M.O. 100 ILE M.S. 400 ARASINDA URETILEN CAMLARA «ROMA CAMLARI»
DENIR.

CAM YAPIMINDA KULLANILAN ILKEL TEKNIKLER ROMA DONEMINE KADAR DEVAM ETMIS
VE ISLAMIYET ONCESI 1. VE 2. YUZYILA KADAR DEVAMLILIGINI SURDURMUSTUR.

ROMA IMPARATORLUGU DONEMINDE CAM KULLANIMININ ARTMASI (KALIBA BASMA
YONTEMI) O DONEME KADAR KULLANILAN TEKNiKLERIN YETERSIZ OLDUGUNU ORTAYA
CIKARMIS VE BOYLECE CAM YAPIMININ EN ONEMLI ADIMLARINDAN BiIRI OLAN UFLEME
YONTEMI BULUNMASINI SAGLAMISTIR.

UFLEME TEKNIGI ZAMANLA SEKIiL ITIBARIYLE GELISTIRILMIS VE CAM YAPIMI DAHA
KOLAY HALE GETIRILEREK MALIYET DUSURULMUSTUR.

CAM UFLEME TARIHINDE KOKLU DONUSUMLERE YOLAGCAN UFLEME PIPOSUNUN M.O. 50
YILLARINDA SURIYE' DE BULUNMASIYLA CAM YAYGIN OLARAK URETILEN UCUZ BIR
META HALINE DONUSMUSTUR.

M.O6. 8. YUZYILDA BASLAYAN VE iIC-KALIP TEKNiGINE BAGLI OLARAK URETIMINi
SURDUREN ITALYA’ DAKI CAMCILIK, M.O. 1. YUZYILDA ISKENDERIYELI USTALARIN
GELMESI, BUNU TAKIBEN DE UFLEME TEKNIGINI BULAN SURIYELiI CAMCILARIN BU
TEKNIGI ITALYA’ YA GETIRMELERI ILE BUYUK BiIR ASAMA GOSTERIR VE BOYLECE «ROMA
CAMCILIGI>» DOGAR.

BU YENI TEKNIGIN ESASI BIR PIPO UCUNA ALINAN ERIMiS CAMI SUREKLI DONDUREREK
UFLEYIP SISIRME YOLUYLA SEKILLENDIRMEKTIR.



UFLEME TEKNIGI

UFLEME TEKNiGI iLK OLARAK
M.O. 1. YUZYILIN ORTALARINA
DOGRU YAKIN DOGUDA SURIYE-
FILISTIN BOLGESINDE
UYGULANMISTIR.

UFLEME CUBUGU iLE HAVAYLA
SISIRME YONTEMININ
BIRLESMESI, CAM
ENDUSTRISININ DEVRIMI
NiTELIGINiI TASIMAKTADIR.

BU YONTEMIN UYGULAMAYA
BASLANMASI ILE DAHA KISA
SUREDE, DEGiSiK BICIMLERDE
VE DAHA UCUZA CAM
URETILMEYE BASLANMISTIR.

OZELLIKLE, SURIYELI CAM
USTALARININ BU TEKNiGi
ROMA’ YA GOTURMELERI
SONRASI, INCE CEPERLI HAFIF
OLAN ROMA CAMI ORTAYA
CIKMIS VE BURADAN DIGER
BOLGELERE YAYILMISTIR.

SERBEST UFLEME-AGIZ KENARI DISA VE ICE KATLANMIS
1. YOZYIL SONU - 2. YUZYIL BASI



BIZANS CAMLARI

GEGC ROMA DONEMI iLE ISTANBUL' UN TURKLER TARAFINDAN FETHINE KADAR
GECEN ZAMAN DIiLIMI IGCINE (M.S. 5. - 15. YY) DOGU AKDENiZ KIYILARINDA
URETILEN CAMLARA «BIZANS CAMLARI» ADI VERILIR.

YUNAN - ROMA ILE AVRUPA SANATLARI ARASINDA BiR GECISI TEMSIL EDEN
BIZANS’' TA CAM, TEKNIK VE FORM ACISINDAN OLMASA BILE ISLENEN TEMALAR
AGISINDAN ONCELERI ESKI ROMA VE HRISTIYAN BizANS BICIMINI, DAHA
SONRALARI 8. YUZYILDAN ITIBAREN ISE iSLAM ETKISINI YANSITIR.

BIZANS’ TA SERBEST UFLEME, KALIBA UFLEME VE PRES TEKNIKLERI ILE
URETILEN CAM KAP VE SUS ESYASININ YANI SIRA MOZAIK VE DUZ CAM DA
YAPILMISTIR.

CAM URETIMINDE DONEMIN EN ILERI TEKNIKLERININ UYGULANDIGI
SOYLENEBILIR.

13. YUZYIL BIZANS CAMCILIGININ BELIRGIN OZELLIGI iSE, GENELLIKLE KUGUK
MADALYON YAPIMINDA KULLANILAN VENEDIKO-BIZANTEN HAMURUDUR.

148.145.150




BEYKOZ TIPI CAMLAR

OSMANLI CAMCILIGI KOKENINi SELGUKLU CAMCILIGINDAN ALMIS OLMAKLA
BERABER ZAMAN IGCINDE KENDiNE 6ZGU BiR YAPIYA KAVUSMUS VE
19. YUZYILDA DA BUYUK CANLANMA GOSTEREREK PARLAK BiR DONEM YASAMISTIR.

ISTANBUL BEYKOZ CIVARINDA COK DEGISIK OZELLIKLER TASIYAN CAM ESYANIN
URETILDIGI ATOLYELERIN KURULDUGU BILINMEKTEDIR.

ILK ATOLYE III. SELIM ZAMANINDA (1789-1807) OPAL CAM YAPIM TEKNiGINi
VENEDIK’ TE OGRENDIKTEN SONRA ISTANBUL’ A DONEN MEHMET DEDE TARAFINDAN
KURULMUSTUR. BURADA AVRUPADAN GETiRILEN CAM USTALARININ CALISTIGI DA
BILINMEKTEDIR.

INCIRKOY VE BEYKOZ' DA URETILEN CAM ESERLERE «BEYKOZ ISi» DENIR. BU
DONEMDE OSMANLI DEVLETI BASTA FRANSA VE BOHEMYA OLMAK UZERE COK
SAYIDA CAM ESYA ITHAL ETMISTIR.

TURK ZEVKINE UYGUN CAM YAPILMASI AVRUPA’ NIN CESITLI ULKELERINDE
«ALA TURKA» DIYE ADLANDIRILAN CAM FORMLARININ GELISMESINE YOL
ACMISTIR.

BEYKOZ CAM 4 ANA GRUPTA TOPLANIR
1. KRISTALLER VE RENKSIZ CAMLAR

2. RENKLI CAMLAR

3. OPAL CAMLAR

4. CGESM-I BULBULLER




CESM-I BULBULLER

CUBUKLU, iNCIRKOY’ UN 19. YUZYIL TURK CAMCILIGINDA AYRI BIR YERI VARDIR.

CESM-I BULBUL, FARSCA «BULBUL GOZU» ANLAMINA GELIR. BU ADI FABRIKANIN INCIRKOY’
UN CESMI BULBUL DENILEN MAHALLESINDE KURULMASINDAN VEYA CAMIN ICINDEKI PARALEL
GIZGILERIN BULBUL GOZUNDEKI HARELERE BENZETILMESINDEN ALIR.

CESM-I BULBULLER CESITLI CAM CUBUKLARIN SAYDAM CAMA GOMULMESI YOLUYLA YAPILIR.
SADE VEYA SARMA CAM GUBUKLAR KALIP ICINE YERLESTIRILIR, ICINE SAYDAM CAM UFLENIR;
DAHA SONRA KALIPTAN ALINAN CAMIN UZERINE DE SAYDAM CAM KAPLANIR VE
DONDURULEREK UFLENIP SON SEKIL VERILIR.

BU URETIMLER; VENEDIK, BOHEMYA, SILEZYA, ALMANYA, HOLLANDA, BELCIKA, FRANSA,
ISPANYA, ABD VE CIN’ DE DE GORULMEKLE BERABER; TURK URUNLERI KENDINE OZGU FARKLI
OZELLIKLER TASIMAKTADIR.

‘TURK GCESM-I BULBULLERINDE INCE CiZGILERIN YANI SIRA BELIRLI ARALIKLARLA KALIN
CIZGILERIN YER ALMASI TURK ISCILIGININ BIR OZELLIGIDIR.

AYRICA, YINE TURK GCESM-i BULBULERINDE RASTLANAN FISTIK YESILI DIiGER ULKELERDE
KULLANILMAYAN BIR RENKTIR.



“Cesmi bdlbal™un
en onemli Szelligi,
camin yapiss igine
yerlegtirilen cam
gubuklardss.

Bu agamada
igine “sofuk”
olarak dizilen
cam quboklaria,
kalip hazirlanur

Sonra sicak cam
govde, bu kalibin
igine yerlegtirilip,
borudan Uflenir

Madeni boru

—Ufleme borusu™ ucuna
potadan “dondirtlerek”
alman ergimis cam

Potada crgimis,
renksiz saydam
cam hamuru

Ahgap
kalip

Ulleme
borusunun

destegti

Bu gubuklann sayist ve renklen
istenildigi bicimde diizenlenebilir,

Kalibin i¢ ylzundeki kanallar
,Kabben kanallanna

soguk olarak dizilen
cam ¢ubuklar

Madeni kalip

Sicak cama
yapigan renkl
cam gubuklar

Boylece sxcak ve
akicr durumdaki
cam gdvde siser ve

Ufleyerek sigirilen ve
“renkli gubuklara
yapigan ssicak cam

. Potadan “Ofleme”

borusu ile akinan
cam, bir yandan
Oflenip sisinilirken,
ahsap bir kulp
tahtast Ozerinde
ddndiirtlir
Boylece bir
silindir elde edilir.
Bu asamadaki cam,
hentikz aksc
durumdadr,

cama yapisan
am qubuklar
kaliptan gikanlir ve
ackta donddnilor
Bu iglem swasinda
¢ubuklar, camun sisi
ile kismen erirler.

.. Cevresine cam

cubuklann yapistifa
govde, yeniden
potadaki ergimiy
amin icine daldunler
ve dondiralerck
gevresine yend bir
cam tabakas
sanlmss olur

qubuklara yapigr

Hazirlanan

camun u¢ kissmandan
ozel bir masa ile
tutup gekilerek
subuklar ug kisounda
birlestirilir

Bu noktada

en buylk ustalk,
cubukban birdegtiricken, |
vavag yavag govdenin

de *burkulmaya®

baglanmasicdir

“Cesmi Balbil® yapemanciaki
en Gnembi adim budur. Efer
tam simetnik bir givde
hazndanamaz ise sonraki
agamaya gegilemez

Tam ve Ozgin olarak bicimlendinlen “cubuklar” ile
gOvde, bir kahibun igine yerlegtirilir ve son bigimine
dontstanilie. Daha sonm agzn kesilmesi icin alt

kssmddan rurulur ve uygun te

Potada ergimis, renksiz

saydam cam hamuru Bicimlendisilmesi

tamamlanan cam,
alt wrafindan tutulur
ve agz ks kesilir

Kesilen agez, Ozel
tekniklede yeniden
wssuhip yumuganlarak
begimlendirtir

Cam givde ddndirillp yavagea
sofudukca, hem kizal rengi azalis,
hem de soguyan camm renkler
ortiya Gikmurya baglar

Kesin bicimine ulasunlan *Cesmi Bilbul® henuz sicak ve
kismen “akicr® durumda bulundugu icin, 0zel bir so
finnindla bekletilir. Sogutma islemi tamamlandi@ing

ckniklerle kesilir, kez kontrol edilir







1. PIPO: SERBEST UFLEME, RENKSIZ ZEMINE
OPAK BEYAZ VE OPAK MOR-MAVI
CUBUKLARLA SARMAL YOLLU, MOR-MAVILER
KOBALT MAVISI KONTURLU

2. VAZO: SERBEST UFLEME, TEKNIK AYNI

3. TABAK: KALIBA UFLEME.







GUNUMUZDE CAM

BUGUN, DUNYADAKI CAM URETICILERININ EGILIMLERI
IKI ANA ILKE UZERINDE TOPLANMAKTADIR.

1. EL URETIMININ GELISMESI VE CAM SANATINA, CAM TASARIMINA BU GELISIMIN
KATKILARININ ARTIRILMASIDIR.

2. MAKINE URETIMININ GELISTIRILMESIDIR. VE BU GELISIMIN CAM SANATINA GETIRMEKTE
OLDUGU YENI BOYUTLARDIR.

EL URETIMININ GECIRDIGI ASAMALAR, HER AN DAHA ILGING TASARIMLARIN
ORTAYA CIKMASINI SAGLAMAKTADIR.

BURADA ONEMLI OLAN, CAMCILIK YONTEMLERININ YENI YORUMLARLA
UYGULANMASI VE BUNUN DA YALNIZ ELLE YAPILABILMESIDIR.

GUNUMUZDE EL URETIMI VE BUNA BAGLI CAMCILIK YONTEMLERI, YENI
URUNLERE OZELLIKLER KAZANDIRMAKTADIR. BOYLE BiR URUNUN TASIDIGI
OZELLIKLER, ONUN ELLE URETILDiGINI BUYUK BiR GUGLE DISA VURMALIDIR.

YANI, EL iSCILIGINDEN BASKA BiR YOLLA URETILEMEYECEK BICIMiIN
YAPILMASI ONEMLIDIR.

ASLINDA SASIRTICI OLAN, CAM URETiMiNiN TEMEL ILKELERI HiC DEGISMEMIS
OLDUGU HALDE, BINLERCE YILDAN BU YANA DEGISMEZ OLARAK KABUL
EDiLMiS BiR TEKNOLOJI, MAKINELERDE YAPILAN ILGINC DEGiSiKLIKLERLE,
SONSUZ BiR BICiM ZENGINLIGI OLUSTURMASIDIR.




EL URETIMI CAMLAR






> | ESKI TURK CAMCILIGI

—> | SELGUKLULAR |—

*  ARTUKLU VE SELCUKLU

OSMANLILAR

MiMARI ESERLERDE RASTLANIR — ° OSMANLI IMPARATORLUGU

Kandil - Kubadabad
Konya Karatay Muozesi

Balik desenli kadeh
Yazili cam tabak-Kubadabad British Museum
Konya Karatay Mozesi

DEVRINDE, CAMCILIK TEKNIKLERI
OLDUKCA GELISMISTIR.

OZELLIKLE ISTANBUL’ UN
ALINMASI ILE BU KENTTEKI
CAMCILIK BUYUK GELISIM
GOSTERMISTIR.

OSMANLI DONEMINDE MESLEK
KURULUSLARI, SANATLARI YADA
MESLEKLERI ICIN GEREKLI OLAN
HAMMADDENIN
SAGLANMASINDAN, ONUN
ISLENISINE, BICIMLENDIRILISINE
VE SATISINA KADAR HER SEYIi
INCEDEN INCEYE KURALA
BAGLAMISTIR.



OSMANLI’ DA SANAT VE SANATCILAR

- BUGUNE KADAR GUN ISIGINA CIKABiLMiS BELGELER ARASINDA CAMCILIK
SANATIYLA ILGILI OLANLARDAN COK, GUNLUK YASAM ICIN ZORUNLU OLAN TEMEL
KONULAR COGUNLUKTADIR.

- AMA BU KONULARDA GOSTERILEN TiTiZLiGE BAKARAK, O DONEMLERIN MESLEK
KURULUSLARININ OZELLIKLERI UZERINDE BELIRLI BIR GORUSE

VARILABILMEKTEDIR.

- BIR ORNEK OLARAK 1695 TARIHLI BELGEDE DERICILER «PIRI» SULTAN MAHMUT
AHI EVRAN’ IN DUZENLEDIGI KURALLAR, ISLENMEK UZERE TOPLANAN DERILERIN
SANATCILAR ARASINDA PAYLASTIRILMASINI ACIKLAMAKTADIR.

«...PIRLERUN TAKSIM-I GURAMASI BUDUR Ki,
AHI BABA 3 HISSE ALA, MUHALEFET OLUNMAYA,

KETHUDA (kahya) IKI HISSE ALA MUHALEFET OLUNMAYA,

YIGITBASI (kethiida yardimcisi) iKi HISSE ALA MUHALEFET OLUNMAYA,

VE 30 YILLIK USTADLAR IKISER HISSE ALALAR
VE YIRMI YILLIK USTADLAR BIRER BUGUK HISSE ALALAR MUHALEFET OLUNMAYA,
VE 15 YILLIK USTADLAR BIRER HISSE ALALAR MUHALEFET OLUNMAYA
VE 10 YILLIK USTADLARA HISSENIN DORTTE BIRINI VERELER
VE SAIRLERI BU TERTIB UZERE HALLI HALINCE TESELLI OLUNUP

SELAMAETLE DAGILALAR....




OSMANLI DEVLETININ EGEMENLIK ALANININ GENISLEMESIYLE SANAT VE
SANATGININ SAYILARI COGALIP DALLARI GENISLEDIKGE CESITLI DINLERDEN
KISILER BIR ARADA CALISMAYA BASLAMISTIR.

BiR DIN AYIRIMI GOZETMEDEN OLUSAN VE ESKI ANLAMINDAN PEK DEGISik
OLMAYAN YENI UYGULAMAYA «GEDIK» DENMISTIR.

GEDiK s6zCUGU TURKCEDIR. TEKEL VE IMTIYAZ ANLAMINA GELIR.

OSMANLI DONEMINDE SANATCILAR, YONTEMLERI «SIR» OLARAK BENIMSEMIS,
SANATI « HIKMET>» SAYMIS VE BIR «USTA» YA BAGLANMISLARDIR.

BU USTALAR HERSEYDEN ONCE BIRER AHLAK KAHRAMANIDIRLAR.
O DONEMIN MESLEK ASAMALARI SOYLE SIRALANIR:

> CIRAKLIK 7 ) _
> KALFALIK L YONETILENLER
> USTALIK |
> YIGITBASILIK A
> KETHUDALIK L

> AHI BABALIK YONETICILER

OSMANLI DONEMI CAMCILIGI iLE iLGILI ELDE BULUNAN BELGELER ARASINDA, 1550-
1557 YILLARI ARASINDA YAPILMIS OLAN SULEYMANIYE CAMI VE IMARETININ
MUHASEBE DEFTERLERI ILE, INSAATA ILISKIN EMIR VE FERMANLAR OZELLIKLE
DIKKAT CEKICIDIR.

BU BELGELERDEN, O GUNLERIN CAM USTALARININ ISIMLERI, CAMIDE CALISTIKLARI
BOLUMLER, GUNLUK UCRETLERI GIBI COK ILGI CEKICI AYRINTILAR
IZLENEBILMEKTEDIR.

AMA BUTUN BU AYRINTILI BELGELERE KARSILIK, CAMCILARIN. CAM URETIMI VE
BICIMLENDIRMELERINE ILSKIN HiCBiR BELGEYLE KARSILASILMAMAKTADIR.



+ BU CAMCILAR ARASINDA MUSLUMAN VE HRISTIYAN USTALARIN ORANI ILE iLGiLi OLARAK
YAPILAN SAPTAMALARDAN, CAMCI, NAKKAS GiBi KESIMLERDE MUSLUMAN COGUNLUGUNUN
% 90’ I GECTIGI GORULMEKTEDIR.

- BU BUYUK YAPIDA CALISAN USTALARIN DIN VE MEMLEKETLERINE GORE DAGILIMI iSE
CAMCILAR ICiN SOYLEDIR:

DINLERE GORE DAGILIM
MESLEK TOPLAM

GRUBU
MUSL.

CAMCI
TOPLAM 1713

- GELENEKSEL TURK CAMCILIGI EN YAYGIN BASARIYA 17. VE 18. YUZYILLARDA
ULASMISTIR.

- ANCAK BU KADAR GELISMIS ENDUSTRIDEN ELIMIZE COK AZ BELGE ULASABILMISTIR.

- BU CAMCILIK MERKEZININ, ISTANBUL’ DA EGRIKAPI ILE TEKFUR SARAYI ARASINDA
BULUNDUGUNU BILiYORUZ.

- AYNI ZAMANDA, II. MURAT ZAMANINDA HAZIRLANMIS SURNAME’ NIN ICINDE COK ILGI
GEKICI VE ONEMLI BIR MINYATUR YER ALIR.

- BU MINYATURDE, CAMCI ESNAFININ GECIT TORENI iZLENMEKTEDIR. BIR ARABA
UZERINE KURULMUS TAS OCAGININ CEVRESINDE YER ALAN CAM USTALARI URETIM
YAPMAKTADIR.



- BOYLE BIR ONEMLI TOREN ICIN
BILE OLSA, ICINDE CAM ERITILEN
BiR GEZiCi CAM OCAGININ
HAZIRLANMASI COK BUYUK
GUCLUKLERLE DOLUDUR.
USTELIK, GEREK ARABANIN
KURULUSU, GEREKSE BOYUTLAR
VE KULLANILAN TEKNIiK, GERCEK
BIR ATOLYE KADAR DOGRUDUR.

- ONEMLI BiR GOSTERI ICIN
HAZIRLANMIS OLAN BU GEZIcCi
ATOLYEDE KULLANILAN FIRININ
YAPISI UZERINDE KISA BIR
INCELEME YAPILIRSA,
GUNUMUZDE KULLANILAN ARAC
VE GERECE COK YAKIN OLDUGU
GORULUR.




- BICIMLENDIRME YAPAN USTAVE
YARDIMCILARININ DURUMU GUNUMUZDE DE
UYGULANAN BiR DUZEN iGCINDEDIR.




FIRIN KEMERI

KIZARTMA VE TAVLAMA AGZI

FIRIN KAPAGI

FIRIN KUSAGI

FIRIN VE CALISMA HAVUZU YAN

DUVARI

FIRIN DESTEGI

FIRIN AGZI

FIRIN AGZI KAPAGI

. TAKIM ISITMA AGZI

10.CALISMA TEZGAHI

11.UFLEME BORULARI

12.0CAK

13.0CAK AGZI

14.YAKIT OLARAK KULLANILAN
CIRALI ODUN

15.UFLEME BORUSUNUN UCUNDAKI
CAMI KIRIP TEMIZLEME KAZANI

16.SICAK CAMI YOGURMA LEVHASI

17.UFLEYEREK BICIMLENDIRMENIN
ILK ASAMASI, KUCUK BALON

18.TAKIM LEVHASI

19.TAHTA KUREK

20.BICIMLENDIRME VE DESTEK
MASASI

21.FIRIN KAPAGINI ACMA ZINCiRI

22.CAM ATELYESINI TASIYAN
TEKERLEKLER

23.CAM BICIMI HAZIRLAYICI

24.TABURE

25.KALFA

26.KIZARTMACI

27.USTA KOLTUGU

28.CAM USTASI

e )
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BU CAM ATELYESI ICINDEKI ARAC, GEREC
VE CAMCILAR




BiIR BASKA MINYATURDE ISE
SULTAN’ IN MASASI UZERINDE
CESITLI CAM URUNLERI
GORULMEKTEDIR.

SULTAN ELINDE BiR KADEH
TUTMAKTADIR. CEVREDE GORULEN
CAMLAR O DONEMLERIN TIPiK
OZELLIKLERINI TASIMAKTADIR.

AMA ONEMLI OLAN, BOYLE BiIR
MINYATURDE CAMIN ELE ALINISINA
DA BAKILARAK, CAMIN SARAY VE
CEVRESI ICIN ONEMLI BIR YERI
OLDUGUNU GOSTERMESIDIR.

II11. MUSTAFA DONEMINDE, (1750-
1789) TEKFUR SARAY]I
DOLAYLARINDA YAYGINLASMIS BIR
SISE VE CAMCILIK MERKEZI VARDIR.

HAMMADDE VE YARDIMCI _ 5
MALZEMENIN NEREDEN SAGLANDIGI
AYRINTILI OLARAK BILINMiYOR.

ANCAK, BAKIRKOY’ DE, BARUTHANE
YAKINLARINDA PARLATMA
TEZGAHLARININ, GUHERCILE
(potasyum nitrat) ENDUSTRISININ
VE CAM YAN SANAYININ
BULUNDUGU DA BiLiNIYOR.




BUTUN BU CAM MERKEZLERI PADISAHA AITTI.
CAMCILARA KIRA KARSILIGI VERILMEKTEYDIi.

AYRICA, CAMCILARA «GEDiK» YOLUYLA AYRILMIS OLAN
BU ATOLYELERDEN BASKA BiR YERDE CAM URETiMINE
iziN VERILMEZD].

BU DONEMDE CAMCILIKTA KULLANILAN KUMUN NERDEN
GELDIiGI KESIN OLARAK BILINMEMEKLE BiRLIKTE,
YEDIKULE CIVARINDAKI KUMBOGAZI’' NDAN SAGLANDIGI
SOYLENMEKTEDIR.




CAMCILIKLA UGRASANLARIN, SISE, AYNA VE SIRCA KOLLARINDA KENDi ORGUTLERI
VARDI.

BU ORGUTLERI YONETEN VE DUZENLEMEY1I SAGLAYAN KAHYALAR, O DONEMIN MEDRESE
DISINDA OZEL EGITIM YAPAN, SANATGI, MEMUR YETISTIRME KURUMU OLAN

«ENDERUN-I HUMAYIN>» CA SECILMEKTEYDI.

BU ORNEK BILE GELENEKSEL CAMCILIGIN, SARAY TARAFINDAN DESTEKLENDIGI VE
DENETLENDIGINI GOSTERIR.

BU KAHYALARIN AYLIKLARI, DEVLET TARAFINDAN UCER AYLIK OLARAK ODENIRDI.

CAM URETICILERININ iSLETMELERDEKI SORUMLULARI ISE «YIGITBASI» LARDI.

O DONEMIN CAMCILIGININ NASIL BIR DUZEN ICINDE BULUNDUGUNU KESIN BELGELERLE
INCELEYEMIYORUZ.

AM BU KONUDA SOYLENENLERE GORE, O GUNUN YAKITI OLAN ODUNU, HUKUMET
SAGLAMISTIR.

KALITE KONUSUNDA DUZENLEMELER YAPILMISTIR. BUNLARA UYMAYAN CAMLAR KIRILMIS
VE YAPIMCILARI CEZALANDIRILMISTIR.

GORULDUGU GiBi, OSMANLI DONEMINDE CAMCILIK MERKEZI GENELLIKLE iISTANBUL VE
CEVRESINDEDIR.

GCESITLI BELGELERDEN EDINILEN BILGIYE GORE, EGRIKAPI-EYUP-BALAT-AYVANSARAY-
BAKIRKOY-BEYKOZ-PASABAHCE-CUBUKLU-INCIRKOYU BOLGELERINDE DEGISIK OZELLIKTE
VE BOYUTTA CAM URETIMI YAPILMISTIR.

OSMANLI DEVLETINDE BU GiBi CAM MERKEZLERININ VARLIGI YANINDA, OZELLIKLE
VENEDIK’ TEN DE CAM GETIRTILMISTIR.

13. YUZYIL BASLARINDA ONEMLI BIR CAMCILIK MERKEZI DURUMUNDA BULUNAN VENEDIK,
HER ULKENIN KENDI iSTEDiGi CAMLARI DA URETMEKTEDIR.

O DONEMLERDE VENEDIK’ TE BIR TURK TICARETHANESI BULUNMAKTADIR.

BU YOLLA VENEDIiK’ TEN TURK BEGENISINE UYGUN CAMLARIN GELMESI, 1716 YILINDA
SULTAN’ IN BiR KARARI ILE DURDURULMUSTUR.

1700 YILLARINDAN ITIBAREN DiGER BiR CAM MERKEZi «BOHEMYA>» DAN CAM
GELMEKTEYDI.

SULTAN I. MAHMUT DONEMINDE FRANSA’ DAN CAM USTALARI GETIRDILDI.

SULTAN II. SELIM DONEMINDE MEHMET DEDE ISIMLI BIR MEVLEVININ CAMCILIK
OGRENMEK ICIN ITALYA’ YA GONDERILDIGI VE DONUSUNDE BEYKOZ’' DA CAMCILIK
YAPTIGI BiLINiR.

BU MEVLEVI USTASININ KURDUGU SOYLENEN BU TESISTE OZELLIKLE «CESM-I BULBUL» DE
COK BASARILI ORNEKLER ELDE EDILMISTIR.




CUMHURIYET’ LE BIiRLIKTE TURK CAMCILIGI YENI BiR DUZENE GIRMIiSTIiR.

BU DONEMDEKI UNLU CAM USTALARI ARASINDA ( Baba) YUSUF GORMUS, OZELLIKLE
SERBEST BICIMLENDIRME ACISINDAN ONEMLIDIR.

YUKARID_AKi CAM VAZO, 1931 YILLARINDA VARNA’ DAKI EVININ ALT KATINDAKI CAM
ATELYESINDE YAPILMISTIR.

OZELLIKLE AGIZ KESIMINDEKI USTALIK ONEM TASIMAKTADIR.




CAM, TURK DILiI VE EDEBIYATINDA, UZUN SURELER BOYUNCA COK ZENGIN BIR
YARATICILIKLA ISLENMIS VE MALZEMENIN SAYDAMLIGINDAN VE YANSITICILIGINDAN GELEN
OLAGANUSTU OZELLIKLERIYLE GUNLUK YASAMDA BASKA BIR BOYUTA YUKSELMISTIR.

1. CAM-I ATES-FAM : ATES RENKLI KADEH

2. CAM-I AYS : HAYAT KADEHI, RENK VE SAFA KADEHI

3. CAM-I CEM : DOGU MITOLOJiSINDE, SARABIN BULUCUSU SAYILAN CEM’ IN SiHiRLI
KADEHI; SARAP

4. CAM-I CIHAN-NUMA: CIHANI GOSTEREN, ICINDE DUNYAYI SEYRETTIREN KADEH

5. CAM-I FENA : (Fanilik Kadehi) OLUM

6. CAM-I GEVHERI : 1) BiLLUR KADEHI, 2) SEVGILININ DUDAGI

7. CAM-I GUL FAM : (giil rengi kadeh) KIRMIZI SARAP

8. CAM-I LEB : (Dudak Kadehi) KIRMIZI SARAPLA DOLU BiR KADEHE BENZEYEN
DUDAK.

9. CAM-I MEMLU : DOLU KADEH

10.CAM-I MERG : OLUM KADEHI

11.CAM-I MINARENG : ACIK MAVI RENK KADEH

12.CAM-I SEHER : GUNES

13.CAM-I SIM : SEVGILIMIN CENESI

14.CAM-I SEHRIYAR : BUYUK KADEH

15.CAM-I TEHI : BOS KADEH

16.CAM-I ZERRIN : 1) (Altin Kadeh) BEYAZ SARAP 2) HORASAN’ DA BIR KASABA

3) KENDILERINI CEMSIT SULALESINDEN SAYAN SEMT VE KiSMIR
HAKIMLERINDEN BIR KISMININ LAKABI. 4) TAS, TANRI ASIGININ
YUREGI.
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GELENEKSEL TURK CAM SANATI
ORNEKLERI DENINCE ILK AKLA
GELENLER GUNLUK CAM ESYALAR,
BARDAKLAR-SURAHILER-TABAKLAR-
CiCEKLIKLER-YAG KANDILLERI-YAG
LAMBALARI-CESITLI KOKU VE PARFUM
SISELERI VE KAPLARIDIR.

HERKES TARAFINDAN KOLAYCA ELDE
EDILEBILECEK ORNEKLER DEGILDIRLER.

1726 YILINDA SULTAN 3. AHMET’ iN
GCOCUKLARININ SUNNET DUGUNUNDE
GORULEN iLGING GOSTERILERi VARDIR.

GESITLI AKROBATLAR (SISEBAZ)
CAMLARLA GOSTERILER YAPMAKTADIR.

BU GOSTERI, DEGERLI VE KIRILABILEN
BIR MALZEMEYLE YAPILDIGI ICIN
BUSBUTUN ONEM KAZANMISTIR.

AYRICA GEGMISTE YAYGIN KULLANIMI
OLAN NARGILENIN CAMCILIK
YONUNDEN GCEKiCi BIR YANI VARDIR.



GELENEKSEL TURK CAMCILIGINI
SIMGELEYEN ORNEKLER




ANADOLU’ NUN OLUSTURDUGU UYGARLIGA
BAKTIGIMIZ ZAMAN, CAMIN URETILMESIiNDE BELiRLI
BiR ILKEYE GiDILDiGi ACIK OLARAK
GORULMEKTEDIR.

CAMIN SAYDAMLASTIRILMASI YERINE TAM TERSi
OLARAK HAREKET EDILMiSTiR.

NEREDEYSE CAMDAN UZAKLASIP SERAMIK,
PORSELEN GORUNTUSUNE YAKLASAN URUNLER
VERILDiGi KOLAYCA GORULEBILIR.

BU, HER CAM MERKEZINDE DENENMIS BIR YOLDUR.

AMA GENEL HEDEF VE BASARI SAYDAMLIGIN ELDE
EDILMESIDIR.

TURK CAMCILIGINDA, DEGISIK BiR YOL IZLENILMIS,
CAMIN ELDEN GELDiGINCE ZENGINLESTIRiLMESI,
RENKLENDIRILMESI VE SUSLERLE YUKLENMESI
OLAYIYLA KARSILASIRIZ.
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El imalati amber renkli camdan, altin
yaldiz dekorlu kase.

El imalati amber ve mavi renkli camdan
dekorlu mumluk.
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GELENEKSEL TURK CAMCILIGINA
BAKTIGIMIZDA, GESM-I BULBULLERDE
GOSTERDIGI OLAGANUSTU CAM URETME
YONTEMI DISINDA, BUYUK OLCUDE,
CAMCILIK TEKNIGINDEN COK SUSLEMECILIK
ICIN DAHA UYGUN BICIMLERIN URETILDIGI
GORULUR.

BUNDA, OZELLIKLE GECMIS YILLARIN GCOK
BASARILI FORMLARININ, SERAMIK
MIRASININ ETKiLI OLDUGU GORULEBILIR.

BUNA, ANADOLU UYGARLIGININ , RENKLI,
ISIKLI, PARLAK VE SOYUT DUNYA
GORUSUNUN, SEMBOLIK BIR CEVRE
KURMAYA YONELME ANLAYISININ SONUCU
OLARAK BAKABILIRiZ.

BUNA BAGLI OLARAK DA, DUZ VE YALIN
BIGIMLERIN KULLANIMI ANLAMININ GOK
YAYGIN OLMADIGINI GOZLEMLEYEBiLiRiz.

GUNLUK KULLANIM ICIN HAZIRLANAN CAM
TABAKLAR BILE, BIZE GOSTERIYOR Ki,
BUNLAR KULLANIM AMACINDAN GOK, ETKI
VE SIMGE ORTAMI OLARAK

UREFIEMISLERDIR: El imalati karamel renkli camdan

altin yaldiz dekorlu vazo.




GUNLUK CAM
GELENEKLER-INANCLAR

4

HIC KUSKUSUZ, CAM MALZEMENIN, GELENEKSEL TURK SANAT URUNLERININ
TASIDIGI SIMGESEL ICERIKTEN YOKSUN OLMASI DUSUNULEMEZ.

+ KUS COK ISLENMIS BIR KONUDUR. BUNA EN GUZEL ORNEK,
GUVERCIN BICIMINDE SISELERDIR.

BAGIMSIZLIK-DOKUNULMAMISLIK-KUTSALLIK-IYILIK GIBI PEK COK OZELLIK, KUS
BICIMINDE SIMGELESTIRILMISTIR.

- BU KUS BICIMLI SISELERIN BOYLE SIMGESEL ANLAMLARLA YUKLU OLMASI DA
COK DOGALDIR.

BOYLE BIR FORM NICIN CAMDAN YAPILMISTIR?

USTELIK BU KUS SISELERIN CAMCILIK YONTEMI YONUNDEN INANILMAYACAK
KADAR KARMASIK OLDUGU VE ANCAK GOK DENEYIMLI USTALAR TARAFINDAN
YAPILABILDIGINI DUSUNURSEK, BOYLE BiR BICIMIN NICIN, BASKA DAHA KOLAY
URETILEN MALZEME YERINE CAMDAN YAPILDIGININ UYGUN BiR NEDENI OLMASI
GEREKIR.

BUGUN, HERTURLU OLANAGI BULUNAN, GELISMIS BIR CAM USTASI iCiN BILE BU
GUVERCINI, 0 GUZELLIKTE YAPABILMEK BUYUK USTALIK ISTER.

BIR KOLONYA SiSESI ICIN BU KADAR ZOR BiR ISCILIGIN KULLANILMASI, ANCAK
BUNLARIN COK DEGERLI OLARAK KABUL EDILMIS OLMASIYLA ACIKLANABILIR.



BU GUVERCIN BICIMLI SISE YAPIMINDAKI TEKNIK ZORLUKLARIN
UZERINDE DURULMASI GEREKIR.



BURADA ONEMLI OLAN, BICIMLENDIRMENIN HICBIR ASAMASINDA KALIP KULLANILMAMASI
VE USTALIGIYLA YAPILMASIDIR.

BU YUZDEN HER USTANIN YAPTIGI KUSUN KENDINE GORE OZELLIKLERI BULUNMAKTADIR.

>

GOVDE UFLENIiP BICIMLENDIRILIR - ) ——
BASIN YAPILACAGI NOKTAYA SICAK CAM YERLESTIRILIR, BORUDAN UFLENEREK BAS SISIRILIR,

BICIM VERILIR VE IKI UCTAN CEKILEREK GAGA YAPILIR. BU ARADA AYAKLAR VE KANATLAR
EKLENIR

. KUSUN GOGSUNDEN OZEL BiR SICAK CUBUK YAPISTIRILIP, KUYRUK UFLEME BORUSUNDAN

AYRILIR. BU KISIM YENIDEN ISITILIP EZILEREK KUYRUK OLUSTURULUR

. SISENIN AGZI iCIN USTTEN DELIiK ACILIR, BURAYA YENI BIR SICAK CAM KONULUP

BiCIMLENDIRILEREK AGIZ YAPILIR

. BITMIS KUS, GOGSUNDEKI TASIYICI CUBUKTAN KOPARTILIP SOGUTULUR.

GAGA VE GOGUSTEKI KIRIK YERI DUZELTiLiR VE PARLATILIR




- BEYKOZ CAMCILIGINDA KULLANILAN CAM FORMULU KESIN OLARAK BILINMEMEKLE
BERABER, ORNEKLERE BAKINCA BU CAMIN DUSUK ISILARDA CALISILAN VE UZUN SURE
AKICILIGINI KORUYAN, YANI ZOR BiCiMLERI ELDE ETMEYE UYGUN BIR KOMPOSiZYON
OLMASI GEREKTiGI ANLASILIR.

- YINE BURADA DA GCOK TIPiIK ORNEK KUS BICIMLI KOKU VEYA KOLONYA SISELERIDIR.

» GELENEKSEL BICIMI, RENKLENDIRILMESI, DESENLENDIRILIP SUSLENMESI BIR YANA, CAM
TARIHININ ZOR URETILEBILEN VE URETICISININ KISISEL USTALIGINI VE IZLERINI
YANSITAN, URETICISININ USLUBUNU ORTAYA KOYMASI BAKIMINDAN, HATTA BiR
ANLAMDA «KALIGRAFIK» ANLATIM DERECESINDE URETICISININ IMZASI GiBi
OZELLIKLER TASIYAN URUNLERDIR.
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GULSUYU,
SADECE «GULUN SUYU>» OLMAKTAN GOK,
SIMGESEL OZELLIKLER TASIDIGI iCIN;
GULSUYU KAPLARI DA BIRER SIMGE

OZELLIGI TASIMAKTADIR

CAMCILIK TEKNiGi BAKIMINDAN,
GULSUYU KAPLARI VE BENZERLERI;
OLAGANUSTU BiR CAM YONTEMI
GOSTERISI OLMAKTAN COK,

BIR SUSLEME VE DEKORLAMA

ILE DEGERLENDIRILMiSLERDIR.




LALEDANLAR,

TURK CAMCILIGININ iLGINC ORNEKLERINDENDIR.
AZ SAYIDA CICEGIN KONMASI VE DENGEDE
KALMASI ICIN BU CAMLAR DAIMA BELIRLI BiR
BIiCIMDE YAPILMISTIR.

BU YUZDEN LALEDANLAR, DENGEYE DAYALI VE
DEGiSMEZ BiR BICIM ALMISLARDIR.

AYRICA BOYLE BiR BIGIM, CAMCILIK TEKNiGI
ACISINDAN KOLAY URETILEBILIR.




CESM-I BULBUL;

- YAPIM TEKNIGI ACISINDAN
COK OZEL BIR YERI VARDIR.

- BU TUR BICIMLERIN
KAYNAGI NERESI OLURSA
OLSUN, ANADOLU’ DA
URETILMIS OLDUGUNU
KESINLIKLE BILIYORUZ.

- SAHIP OLDUGUMUZ CAM
KULTURU ICINDE, CESM-I
BULBUL YAPIMINDA
GERCEKTEN BUYUK BIR
CAMCILIK USTALIGINA
ERISILMIS OLDUGUNU
SOYLEYEBILIRIZ.

BUGUNUN GELISMIS TEKNOLOJISIYLE BILE, BU KONUDAKI ORNEKLER ASILABILMIS
DEGILDIR.

O GUNLERIN SINIRLI OLANAKLARIYLA BU USTA iSi CAMLARIN NASIL YAPILDIGI
SASIRTICIDIR.

CESM-I BULBUL, BIR USTALIK GOSTERGESIDIR.

CESM-I BULBUL DE ONEMLI OLAN, RENKLI CUBUKLARIN ISTENILEN DUZENDE VE ESIT
ARALIKLARLA VE DUZGUN BIR DONME ICINDE YAYILARAK BICIMLENMESIDIR.




- CESM-i BULBUL S0ZCUGU GERCEKTE BELIiRLI BiR URUN BiCIMINi ANLATMAZ.
- TAM TERSINE BiR URETiM TEKNiGININ OLUSTURDUGU GENiS BiR GRUPTUR.

- FAKAT CESM-I BULBUL TEKNIGINDE KULLANILAN RENKLI CUBUKLARIN OLUSTURDUGU
«SARMAL» BICIM, ANADOLU’ NUN SANAT GELENEGI ILE BUYUK BiR UYUM ICINDEDIR.




- CESM-I BULBUL
YONTEMINDE, RENKLI
CUBUKLAR HER ZAMAN BiR
«SARMA» BICIMI
OLUSTURMAZ.

- KIMI ZAMAN DUZ OLARAK
DA KULLANILMISTIR.

- BU DA GOSTERIYOR Ki,
KONTRAST RENKLERIN
OLUSTURDUGU GUCLU BIR
ANLATIM, GUCLU BiR
YARATICILIKLA
KULLANILMISTIR.




GESM-I BULBUL
TEKNIGINDE ONEMLI
OLAN, RENKLI VE BEYAZ
CUBUKLARLA, ORADA
KALAN SAYDAM
KISIMLARIN ISTENILEN
DUZENDE, ESIT
ARALIKLARLA VE DUZGUN
BIR «BURKULMA>» ILE
BICIMLENDIRILMESIDIR.




ZAMAN ZAMAN

GCESM-I BULBUL YONTEMI,
DIGER CAM URETIMI
TEKNIKLERIYLE
BIRLESTIRILEREK DAHA
ZENGIN VE DAHA DEGIiSiK
YORUMLARA ULASMISTIR.




DAHA SERT ARACLARLA
ASINDIRARAK CAM )
DEKORLAMANIN ADI «KESME>» DIR.

BU TEKNIK CESITLI ZORLUKLARLA
DOLUDUR.

BELKI BU ZORLUK NEDENIYLE,
GELENEKSEL TURK CAMCILIGININ
URUNLERINDE DAHA COK,
RENKLENDIRILEREK SUSLEME
YONUNDE AGIRLIK VERILMiSTiR.

YiNEDE GELENEKSEL CAM KESME
TEKNiGi OLDUKGA GELISMISTIR.

AMA, GELENEKLERLE BAGI ZAYIF
OLDUGU iGiN BELLI BIR NOKTADA
DURAKLAMISTIR.




BUTUN BU ORNEKLERE BAKTIGIMIZ
ZAMAN, TURK CAMCILIGININ BiR
CAMCILIK USTALIGI GELISIiMi
GOSTERMEKLE BIRLIKTE, DAHA
ESKILERDEN GELEN ESKI BIR
SUSLEMECILIK SANATININ TEMELLERI
UZERINDE GELISTIGI VE YASADIGI
IZLENEBILIR.

GECMISTEN GELEN COK ZENGIN,
RENKLI VE ISIKLI KULTURUN, HANGI
MALZEMEYI BULURSA BULSUN, ORADA
DA GELISIMINI SURDURMESI VE
YESERMESI OLDUGU SOYLENEBILIR.

DIGER BiR DEYISLE, O DONEMLERIN
SANATCILARI ICIN CAM, GELENEGI
SURDURMEYE UYGUN OLAN, DEGISIK
BIR TEKNOLOJI OLSA GEREK.

CESM-I BULBUL VE KUS BICIMLI
SISELER DISINDAKI URUNLER
SERAMIK, MADEN GIBI BICIMLERLE
BENZESIM ICINDEDIR.

SUSLEMELERIN TURLERI COK
CESITLIDIR VE DEGISIK YOLLARI
VARDIR. BU ISLEMLERI VE
SUSLEMELERI YAPAN SANATGILARIN,
BUGUNKU ANLAMDA, KENDILERINE
0ZGU KISISEL YARATICILIKLARI
YANSIMISTIR.

IBRIK: YUKSEKLIK 290 mm. CAP 110 mm.
KOBALT RENKLI CAM, UZERINDE YALDIZ
ISLEMELER. OSMANLI DONEMI, BEYKOZ iSi



KASIKLIK: SAYDAM CAM UZERINE KABARTMA
RENK. OSMANLI DONEMi, BEYKOZ isi



BOYLE BIR CAMCILIK GELENEGINI OLUSTURANLARA iLISKIN BiLGIiLERIMiZ COK AZDIR.

NASIL OLMUS DA BOYLESINE ETKILI URUNLER BIRAKANLAR, HICBIR iZ BIRAKMADAN
TARIHIN DERINLIKLERINDE ERIYIP GITMISLERDIR.

GERIYE BIRKAG RESIM, BIRKAG BELGE, USTUNDE «CAMHANE SOKAGI» YAZILI SOKAK
LEVHASI KALMISTIR.

CAM URUNLER KALICILIGINI KORUYAMAMISTIR. KORUNMAMISTIR.

OZETLERSEK, GELENEKSEL CAMCILARIMIZ, ASIRI ZORLUKLARLA DOLU OLAN VE DEGISiK
CAMCILIK URUNLERINE YONELMEMiSTiR. TANIMLANMIS BiCIMLER CEVRESiNDE,
YASANMAKTA OLAN BiR GELENEGI SURDURMUSLERDIR.

BURADA BiR NOKTAYI BELIRTMEK GEREKLIDiR. BUGUN BiLE CAMCILIKTA ZOR VE DEGISIK
BICIMLERI ELDE ETMEK, GOK PAHALI YATIRIMLAR, ARAGCLAR, TESISLER VE ARASTIRMA
GEREKTIRMEKTEDIR. OYSA O DONEMLERDE DOGAL TEKNiK SINIRLAR VARDI VE BUNLARI
ASMAK COK ZORDU.

BU NEDENLE TEKNIK GELISTIRMEKTEN COK, OLAGANUSTU USTALIKLAR TERCIH
EDILMISTIR.

ONUN ICINDIiR KiI CESM-I BULBUL KONUSUNDA USTA iSi CAMLAR ELDE EDILMISTIR. TAM
ANLAMIYLA BIR CAM URETIMI USTALIGI ORNEGIDIRLER. CUNKU URETILEN BICIM,
SONRADAN HICBIR EK ISLEM GORMEZ.

BU ORNEKLERDEN DE GORULDUGU GIBI, GELENEKSEL TURK CAM USTALARI HER IKi YONE
DE (teknoloji ve gelenekci) EGILMIS VE COK BASARILI SONUGLAR ALMISLARDIR.




GOZ (NAZAR) BONCUGU

BU TUR BONCUKCULUK, 1.0. 2000 YILINDAKI, CAM URETIMININ HEMEN HiC DEGISMEDEN
GUNUMUZDE YASAYAN BiR ORNEGIDIR.

ELDE EDIiLEN URUNDE BiR ANLAMDA GECMISTEKINDEN FAZLA DEGISIK DEGILDIR.
HATTA KULLANILDIGI AMAC BiLE DEGISiK DEGiLDIR.

BONCUK CAMCILIGININ BUGUNKU URUNLERININ TUMU SIMGESEL ACIDAN DEGERLIDIR.
GUNLUK ISLER ICIN DEGILDIR.



GELENEKSEL BONCUKCULUK
KULLANDIGI ISI KAYNAGINDAN,
KARISIMLARINA KADAR
NEREDEYSE 3000 YIL
ONCELERINDEKI CAM
URETIMINDEN GUNUMUZE
ULASMIS CANLI BIR ORNEKTIR.

ELDE EDILEN CAM BONCUK BILE
GECMISTEKINDEN FAZLA
DEGISIK DEGILDIR.

USTELIK KULLANILDIGI AMAGC
BILE DEGISMEMISTIR.

ANADOLU’ DA BUGUN YAYGIN
BiR KULLANIM ALANI BULUNAN
GOz BONCUGU VE BUNU
OLUSTURAN ILGING CAMCILIK
TEKNiGiI GECMiSiN izLERINi
TASIMAKTADIR.




TURK YAPI SANATI VE CAM




ANADOLU’ DAKI GELENEKSEL TURK CAMCILIGI DENILDiGINDE HEMEN AKLA iLK GELEN

OLMASA DA, GOK ILGINGC OLAN ALANLARDAN BIRiSi DE MIMARI URUNLERDE RENKLI CAMIN
BUYUK BIR USTALIKLA KULLANILMASIDIR.

GELENEKSEL YAPI DUZENI ICINDE CAMLI TEPE PENCERELERI HER KESIM ICINDE YAYGINLIK
KAZANMISTIR. TOPKAPI SARAYI ICINDE YER ALAN BU UYGULAMADA TEPE PENCERELERINDE

KULLANILAN CAMLAR, CEVRENIN BUTUNLUGU ICINDE «ERITILMiS» VE ILGINC BiR
BUTUNLUK ELDE EDILMISTIR.



ANADOLU’ DAKI TURK YAPI
GELENEGINDE CAMLI TEPE
PENCERELERI COK YAYGIN
OLARAK KULLANILMISTIR.

BURSA’ DA ONDOKUZUNCU
YUZYIL SONLARINDAN KALAN BU
ORNEKTE DE GORULDUGU GiBi,
ALT PENCERELERIN KAPAKLI
OLMASINA KARSILIK, TEPE
PENCERELERI IKI KATLI
YAPILMAKTADIR.




- GEREK DINI YAPILARDA, GEREKSE SIViL MIMARLIKTA UST PENCERE VEYA TEPE
PENCERESI DEDIGIMiZ URUNLER RENKLI CAMLARLA VE BUNLARIN OLUSTURDUGU ISIK
KOMPOSIZYONLARIYLA COK OZGUN VE ETKILI ORNEKLERDIR.

- TOPKAPI SARAYINDA BULUNAN SURNAM_E-i HUMAYUN’ UN 402. SAYFASINDA, CAMLI TEPE
PENCERESI YAPIMCILARI GORULMEKTEDIR.

- RENKLI CAMLI ALCI PENCERE GELENEGININ YAYGIN BiR USTALIK OLDUGU
BILINMEKTEDIR.
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GUNUN DEGISEN ISIKLARINDAN
YARARLANIP, iC MEKANA COK GUGLU
ETKILER SAGLAMAK ICIN BU PENCERELER
BUYUK BIR USTALIKLA KULLANILMISTIR.

SURNAME-I HUMAYUN’ DA GORULEN CAMLI TEPE
PENCERESI YAPIMI, BU GELENEGIN YAYGINLIGINI
GOSTERMESI ACISINDAN ONEMLIDIR.
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GELENEKSEL TURK CAMCILIGININ BiR KOLU OLAN TEPE PENCERELERI TARIH ICINDE UZUN
BIR SURE BOYUNCA UYGULANAGELMISTIR. BU SANAT KOLU ZAMAN ZAMAN OYLESINE
GELISMISTIR Ki, GIDEREK YAPILARIN TEMEL ANLATIM OGELERINDEN BIRISI DURUMUNA
GELMISTIR.

TOPKAPI SARAYINDAN ALINAN BU ORNEK, KENDI ALANINDA iYi BIR CAMCILIK
UYGULAMASIDIR.




TESEKKUR EDERIM

Yrd. Dog. Dr. Tamer ASLAN
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